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Chirurgische Klemme 



Die Erfindung betrif ft eine chirurgische Klemme mit 
zwei gegeneinander schwenkbaren, sich iiberkreuzenden 
Armen, die in ihrem Oberkreuzungsbereich dadurch rela- 
tiv zueinander gefuhrt sind, daB ein Arm eine langliche 
Offnung im anderen Arm durchgreift. 

Bei derar-fcigen Klemmen ist es erwiinscht, die gegenein- 
ander ver schwenkbaren Arme relativ zueinander zu fuh- 
ren, so daB diese bei der Verschwenkung in einer Ebene 
bewegt werden und nicht seitlich ausweichen. Es ist be- 
kannt, diese Fuhrung durch Ringe zu erreichen, die die 
beiden Arme im Oberkreuzungsbereich gemeinsam umgeben. 
Diese Ringe sind schwer herstellbar und tragen im tJber- 
kreuzungsbereich auf. 

Bei anderen Klemmen werden langliche Qffnungen, durch 
die der andere Arm hindurchgesteckt ist, durch einen 
briickenformigen Steg verschlossen, der beidseitig mit 
dem die langliche Offnung aufnehmenden Arm verschweiBt 
wird. Auch diese Herstellung ist aufwendig und kann 
insbesondere bei sehr kleinen Klemmen, beispielsweise 
GefaBclips, dazu fuhren, daB durch den SchweiBvorgang 
Gefiigeanderungen auftreten, die unerwunscht sind. 

Es ist Aufgabe der Erfindung, eine chirurgische Klemme 
der gattungsgemaBen Art so auszubilden, daB in kon- 
struktiv einfacher Weise eine sichere und nach auBen 
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nicht auf-tragende Fiihrung der beiden Arme im Uberkreu- 
zungsbereich erzielt werden kann. 

Diese Aufgabe wird bei einer chirurgischen Klemme der 
eingangs beschriebenen Art erf indungsgemaB dadurch ge- 
lost, daJ3 die langliche Offnung an einer Langsseite von 
einem bruckenf ormigen Steg uberdeckt wird, der durch 
einen bis in die langliche Offnung reichenden Ein- 
schnitt unterbrochen is*t. Dieser bruckenf Ormige Steg 
wird also nur einseitig am Arm f estgelegt, an seiner 
dem Einschnitt zugewandten Seite endet dieser brucken- 
formige Steg frei. 

Bei entsprechender Breite des Einschnittes ist es da- 
durch mGglich, den anderen Arm durch den Einschnitt in 
die langliche Offnung einzufuhren, ohne daS dazu 
SchweiSvorgSnge oder dergleichen notwendig sind. Dabei 
kann der in die langliche Offnung eingefiihrte Arm bei- 
spielsweise dadurch in der langlichen Offnung gesichert 
werden, daS der abgeflachte Arm mit der flachen Seite 
voraus durch den Einschnitt hindurchgeschoben und dann 
nach dem Eintritt in die langliche Offnung um seine 
Langsachse verdreht wird, so daB er in dieser verdreh- 
ten Lage nicht mehr durch den Einschnitt hindurchpaSt . 

Bei einer anderen Ausfxihrungsform kann vorgesehen wer- 
den, daB der bruckenf drmige Steg aus einem biegbaren 
Material besteht. Dies ermoglicht es, den Steg aus sei- 
ner uberdeckenden Lage herauszubiegen und somit die 
durch den Einschnitt gebildete Offnung zu vergroBern, 
so daB durch diese vergroBerte Offnung der andere Arm 
eingefuhrt werden kann. Nach dem Einfuhren wird der 
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briickenformige Steg wieder in seine urspriingliche Lage 
zuruckgebogen, d.h. die von dem Einschnitt gebildete 
Offnung wird wieder so weit verkleinert , daB der in der 
langlichen 5f fnung gehaltene Arm durch diesen Ein- 
schnitt: nicht mehr hindurchpaSt . 

Insbesondere ist es giinstig, wenn der brUckenf6rmige 
Steg einsttickig mit dem die langliche Offnung aufneh- 
menden Arm ausgebildet ist. 

Die langliche Of fnung kann insbesondere einen rechteck- 
fttrmigen Querschnitt aufweisen. 

Bei einer bevorzugten Ausf uhrungsform ist vorgesehen, 
daS der Einschnitt an einem Ende der langlichen Offnung 
angeordnet ist. Der bruckenfSrmige Steg erstreckt sich 
somit ohne Einschnitt Uber die gesamte Lange der lang- 
lichen Offnung. 

Bei einer anderen Ausf uhrungsform kann vorgesehen wer- 
den, daB der Einschnitt im Abstand von den Enden der 
langlichen Offnung angeordnet ist, beispielsweise im 
zentralen Bereich des brtickenf drmigen Steges, so daB 
dieser Steg durch zwei etwa gleich lange Stegteile ge- 
bildet wird. 

Die Unterteilung des bruckenf ormigen Steges durch einen 
Einschnitt hat nicht nur den Vorteil, daB durch diesen 
Einschnitt der andere Arm in besonders einfacher Weise 
in die langliche Offnung eingefiihrt werden kann, son- 
dern diese Ausgestaltung ermoglicht auch eine sehr ver- 
einfachte Herstellung der langlichen Offnung selbst. Es 
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ist namlich gemaB einer bevorzugten Ausf uhrungsf orm 
vorteilhaf t , wenn die langliche Offnung durch ein 
Strahlbearbeitungsverf ahren hergestellt ist: und der 
Einschnitt einen Durchtritt fur den Bearbeitungsstrahl 
bildet* Strahlbearbeitungsverf ahren sind alle Bearbei- 
tungsverfahren, bei denen Material durch einen Bearbei- 
tungsstrahl entfernt wird, beispielsweise Plasmastrahl- 
verf ahren , Elektronenstrahlverf ahren, Laserstrahlver- 
f ahren, Wasserstrahlverf ahren, etc, Unter ein solches 
Verfahren kann im weitesten Sinne auch ein Drahtero- 
dierverf ahren gerechnet werden, also ein Verfahren, bei 
dem ein drahtahnliches Werkzeug Material entfernt. Bei 
all diesen Verfahren kann der Strahl quer zur Langs- 
richtung des Armes seitlich in diesen eingefuhrt und 
dann entsprechend der Kontur der herzustellenden lang- 
lichen Offnung gefuhrt werden, wobei der Strahl an- 
schlieSend durch den bei Bearbeitungsbeginn hergestell- 
ten Einschnitt wieder entfernt wird. Dieser Einschnitt 
stellt dann die einzige Verbindung der ISmglichen Off- 
nung nach auSen dar. 

Der Einschnitt kann quer zur Langsrichtung des briicken- 
formigen Steges angeordnet sein, gem&B einer bevorzug- 
ten Ausftihrungsf orm ist jedoch vorgesehen, dafi der Ein- 
schnitt schrSg zur Langsrichtung des bruckenf Grmigen 
Steges verlauft. Diese Ausgestaltung stellt sicher, daB 
beim Bewegen des anderen Armes in der langlichen Off- 
nung der andere Arm im Bereich des Einschnittes immer 
an beiden Teilen des bruckenf ormigen Steges anliegt, so 
daB eine Stuf enbildung in diesem Bereich verhindert 
wird. 
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Die nachfolgende Beschreibung einer bevorzugten Ausfiih- 
rungsform der Erfindung dierrt im Zusammenhang mit der 
Zeichnung der naheren ErlSuterung. 



Es zeigen: 
Figur 1 



eine chirurgische Klemme im geschlosse- 
nen Zustand; 



Figur 2 



die Klemme der Figur 1 im gedffneten 
Zustand; 



Figur 3 



eine Seitenansicht der Klemme der 
Figur 1; 



Figur 4 



Figur 5 



Figur 6 



eine Seitenansicht eines Rohlings zur 
Herstellung einer Klemme gemaB Figur 1; 

eine vergroSerte Seitenansicht eines 
ersten bevorzugten Ausf uhrungsbeispiels 
einer langlichen Sffnung mit mittigem 
Einschnitt und einem angedeuteten Bear- 
beitungswerkzeug ; 

eine Ansicht ahnlich Figur 5 bei einem 
abgewandelten Ausf uhrungsbeispiel mit 
einem seitlich angeordneten Einschnitt. 



Die Erfindung wird nachstehend am Beispiel einer Klemme 
beschrieben, es versteht sich jedoch, daB unter dem 
Ausdruck "chirurgische Klemme" im breitesten Sinne je- 
des Werkzeug zu verstehen ist, daS zwei gegeneinander 
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verschwenkbare Arme oder Schenkel aufweist, die dadurch 
gegeneinander gefiihrt sind, daB ein Arm oder Schenkel 
durch eine lSngliche Offnung im anderen Arm oder Schen- 
kel hindurchgesteckt ist. 

Es kann sich dabei beispielsweise urn chirurgische Clip- 
se f chirurgische Klammern, chirurgische Pinzetten oder 
Zangen oder ahnliche Werkzuge handeln. 

Die in der Zeichnung dargestellte chirurgische Klemme 1 
umfaBt einen ersten Arm 2 aus einem Rundmaterial, das 
im mittleren Bereich 3 abgekropft ist und das am freien 
Ende 4 als nach unten abgewinkelte Klemmbacke 5 ausge- - 
bildet ist. Im abgekropf ten mittleren Bereich 3 ist der 
Querschnitt des Armes 2 so reduziert, daB der Arm 2 in 
diesem Bereich plattenf Srmig ausgebildet ist, d.h. auf 
gegenuberliegenden Seiten ist der sonst kreiszylindri- 
sche Arm 2 abgeflacht und endet in parallel zueinander 
verlaufenden ebenen Flachen 6 bzw. 7. Die Dicke dieses 
abgef lachten Abschnitts 8 liegt etwa bei einem Drittel 
des Gesamtdurchmessers des Armes 2, der abgeflactvte Ab- 
schnitt 8 liegt in der Ebene der Abkrttpfung. 

Ein zweiter Arm 12 ist im wesentlichen gleich ausgebil- 
det wie der Arm 2, dieser Arm 12 weist in seinem mitt- 
leren Bereich 13 eine Abkropfung auf und endet an sei- 
nem freien Ende 14 in Form einer nach unten abgebogenen 
Klemmbacke 15. 

Allerdings fehlt bei diesem zweiten Arm 12 eine Abfla- 
chung im mittleren Bereich, statt dessen ist in diesem 
mittleren Bereich 13 eine langliche Offnung 16 im Arm 
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12 angeordnet, die im wesentlichen einen rechteckformi- 
gen Querschnitt aufweist und an ihrer Oberseite und an 
ihrer Unterseite durch ebene Flachen 17 bzw. 18 be- 
grenzt wird. Die ebenen Flachen 17 und 18 verlaufen da- 
bei parallel zu den ebenen Flachen 6, 7 am Arm 2. 

Diese langliche Offnung 16 wird an der Unterseite durch 
einen durchgehenden bruckenf Ormigen St eg 19 uberdeckt, 
an der Oberseite durch einen Steg 20, der jedoch im Ge- 
gensatz zum Steg 19 nicht durchgehend ist, sondern der 
durch einen Einschnitt 21 unterteilt ist. Dieser Ein- 
schnitt 21 kann sich beispielsweise in der Mitte des 
Steges 20 befinden, wie dies im Ausf uhrungsbeispiel der 
Figur 5 dargestellt ist, oder aber auch am Ende der 
langlichen Offnung 16, wie dies im Ausf uhrungsbeispiel 
der Figur 6 dargestellt ist. Der Einschnitt 21 kann da- 
bei quer zur Langsrichtung des Steges 20 verlaufen oder 
schrag dazu, wie dies im Ausf uhrungsbeispiel der Figur 
3 deutlich wird. 



Die langliche Offnung laBt sich vorteilhaft mit einem 
Strahlbearbeitungsverfahren herstellen oder mit einem 
Drahterodierverfahren. Wie aus den Darstellungen der 
Figuren 5 und 6 deutlich wird, kann dazu beispielsweise 
der Draht 22 einer Erodiervorrichtung quer zur Langs- 
richtung des Armes 12 in diesen eingefiihrt und dann 
langs der rechteckigen Kontur der langlichen Offnung 16 
in seinem Inneren gefiihrt werden, die dadurch entste- 
hende langliche Offnung 16 verlaSt der Draht anschlies- 
send wieder durch den Einschnitt 21. Man erhalt auf 
diese Weise eine langliche Offnung 16, die beidseitig 
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von den Stegen 19 und 20 iiberdeckt wird, wobei diese 
Stege einsttickig mil; dem Arm 12 ausgebildet sind. 

Beide Arme 2, 12 sind uber ein stabformiges Verbin- 
dungselement 9 miteinander verbunden, welches unter 
Ausbildung einer einlagigen Federwicklung 10 U-f5rmig 
umgebogen 1st und somitr die beiden Arme 2 bzw. 12 ge- 
geneinander schwenkbar und federnd miteinander verbin- 
det. 

An der AuSenseite der Arme 2 und 12 sind auSerdem 
Griffplatten 11 angeordnet, die einander gegenuber lie- 
gen und die beim Zusammendrucken eine Offnung der Arme 
2 und 12 bewirken. 

Zur Herstellung der beschriebenen Klemme wird von einem 
Rohling 23 ausgegangen, wie er in Figur 4 dargestellt 
ist. Dieser besteht im wesentlichen aus einem stabfor- 
migen, zylindrischen Material, das im mittleren Bereich 
einen kleineren Durchmesser aufweist und dort das Ver- 
bindungselement 9 ausbildet . 

In den Rohling 23 sind an einer Seite die ebenen Fia- 
chen 6, 7 eingearbeitet , so daS in diesem Bereich eine 
Abflachung 24 entsteht, in den anderen Teil ist die 
langliche Offnung 16 eingearbeitet , die in der oben be- 
schriebenen Weise durch ein geeignetes Strahlbearbei- 
tungsverf ahren hergestellt worden sein kann. 

Durch Verbiegung des Verbindungselementes 9 in U-f5rmi- 
ge Form unter zusatzlicher Ausbildung einer einlagigen 
Federwicklung 10 werden die beiden Arme 2 und 12 paral- 
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lei zueinander ausgerichtet . Der Steg 20 wird in der 
aus Figur 4 ersicht lichen Weise nach auSen hin aufgebo- 
gen, so daS der Einschnitt 21 verbreitert wird. Dies 
ermoglicht das Einlegen des anderen Arraes 2 im Bereich 
der Abflachung 24 in die langliche Offnung 16. Nach 
diesem Einlegen wird der Steg 20 wieder in die ur- 
spriingliche Position zuruckgebogen, so daS jetzt die 
Abflachung 24 in der langlichen Offnung 16 gefuhrt ist, 
wobei die ebenen Flachen 6 und 7 der Abflachung 24 an 
den ebenen Flachen 17 und 18 der langlichen Offnung 16 
anliegen. Die Klenunbacken 5 und "15 der beiden Arme lie- 
gen sich jetzt gefuhrt gegenuber, sie werden durch die 
Wirkung des federnden Verbindungselementes 9 und der 
Federwicklung 10 federnd gegeneinandergedruckt . Durch 
Druck auf die beiden Griffplatten 11 konnen die Klenun- 
backen 5 und 15 in der aus Figur 2 ersichtlichen Weise 
voneinander entfernt werden. 
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SCHUTZANSPRUCHE 



Chirurgische Klemme mit zwei gegeneinander 
schwenkbaren, sich iiberkreuzenden Armen, die in 
ihrem Uberkreuzungsbereich dadurch relativ zuein- 
ander geflihrt sind, daS ein Arm eine langliche 
Offnung im anderen Arm durchgreift, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die langliche Offnung (16) an 
einer Langsseite von einem bruckenf ormigen Steg 
( 20 ) uberdeckt wird, der durch einen bis in die 
langliche Offnung (16) reichenden Einschnitt (21) 
unterbrochen istr. 



Klemme nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
daB der brtickenf ormige Steg (20) aus einem bieg- 
baren Material besteht. 

Klemme nach einem der voranstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daS der bruckenf ormige 
Steg (20) einstiickig mit dem die langliche Off- 
nung (16) aufnehmenden Arm (12) ausgebildet 1st. 

Klemme nach einem der voranstehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die langliche Offnung 
(16) einen rechteckigen Querschnitt aufweist. 
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Klemme nach einem der voranstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Einschnitt (21) 
an einem Ende der langlichen Offnung (16) ange- 
ordnet ist. 

Klemme nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Einschnitt (21) im Ab- 
stand von den Enden der langlichen Offnung (16) 
angeordne t i st . 

Klemme nach einem der voranstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die langliche Offnung 
(16) durch ein Strahlbearbeitungsverf ahren herge- 
stellt ist und der Einschnitt (21) einen Durch- 
tritt fur den Bearbeitungsstrahl (22) bildet. 

Klemme nach einem der voranstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet , daB der Einschnitt (21) 
schrag zur Langsrichtung des bruckenf Srmigen Ste- 
ges (20) verlauft. 




latt 2 
Blatt 
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